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Smart Production

Ca

System monitoringu efektywnosci linii pakujgcych
na przyktadzie fabryki Sandoz - Lek S.A.

Cel i zatozenia:

Celem  wdrozenia systemu byta  optymalizacja
wykorzystania mozliwosci pakujacych i redukcja biezacych
kosztow linii pakujgcej w fabryce lekdw Sandoz (Lek SA).

Opis systemu:

System prowadzi automatyczng rejestracje, przetwarza
dane, wizualizuje oraz raportuje.

System prowadzi biezacy monitoring efektywnosci
produkcji — mierzy OEE i wydajnos¢, nadzoruje przestoje.
Rejestruje rowniez na biezgco wykonanie danego zlecenia
bilansuje i rozlicza produkcje zgodnie z danym
pochodzgcymi z dziatajagcego w zakfadzie systemu ERP.
Ponad to wdrozony system posiada funkcjonalnosé
ANDON, ktéra to sygnalizuje awarie czy nieprawidtowosci i
pozwala na generowanie wezwan ich dotyczgcych.

Ponad to:

e na biezgco rejestrowane sq parametry
technologiczne,
e wizualizowany jest postep produkgji,

e wyswietlany jest status o liniach, ktére w danej chwili
dziataja,

e zbierane s3 przyczyny przestojow w celu ich
eliminacji.

Osiggniete efekty:

System ukazuje rzeczywiste przyczyny postojow, ktérych
redukcja spowodowata zwiekszenie wydajnosci.
Zastgpione zostato reczne wprowadzanie danych przez
operatorow na rzecz danych rejestrowanych
automatycznie — raportowanie stato sie bardziej rzetelne
oraz zaoszczedzono czas jaki dotychczas te czynnosci
pochtaniaty.

Hala produkcyjna zostata skomunikowana z utrzymaniem
ruchu przez obstuge wezwan ANDON - UR szybciej i
sprawniej reaguje na przestoje.
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ANT Sp. z 0.0. ul. Wadowicka 8a, 30-415 Krakdw, tel. +48 12 296 50 40, fax. +48 12 296 50 41, e-mail: ant@antsolutions.pl



	ASP Sandoz case-study.vsd
	Strona 1


